


Soporte de colocacion

Si el soporte de colocacién es un tabique de ladrillos, debe reunir las siguientes
caracteristicas:

- La fabrica de ladrillos debe estar seca vy limpia de cualquier elemento que pueda
interferir la adherencia del mortero.

- El soporte ha de tener desviaciones en la verticalidad inferior 3 mm por metro de altura
y variaciones en el plano inferiores a 10 mm. cada 2 m.

La colocaciéon del material ceramico se debe realizar sobre una capa de regularizacion de
mortero de cemento Portland con caracteristicas superficiales adecuadas para la colocacién en
capa delgada:

- Recrecido de mortero completamente fraguado con una dosificacién de 1:3, 1:4.

- Humedad residual inferior al 3%.

- Superficie no disgregable y limpia de eflorescencias.

- Textura rugosa y planitud con desviaciones inferiores a 3 mm. cada 2 m.

- Recrecido compacto y adherido al soporte con una adherencia superior 0,5 N/ mm?

Por todo lo anterior, se recomienda mejorar las propiedades mecanicas de la capa de
regularizacion:

- Aplicar un puente de union entre el soporte y la capa enfoscado.

Dado el formato de la baldosa ceramica y el destino de uso, se recomienda la colocacién de la
ceramica con anclajes metalicos. En el caso de que exista una normativa local o autonémica,
sobre la colocacion de ceramica en revestimientos exteriores, seguir sus indicaciones.

Grapa oculta: Innovadora grapa oculta de sujecion de baldosas ceramicas en fachadas pegadas.
Los anclajes encajan en el interior de unas pequefias muescas realizadas en la
pieza de porcelanico y se anclan al soporte por un tornillo introducido en la junta de
colocacion entre baldosas.

Este sistema de seguridad requiere del mecanizado previo de las baldosas a
colocar en la fachada.

Este sistema de anclaje determina una anchura de la junta de colocaciéon de 8 mm.

Técnica de aplicacion

El método de colocacion recomendado es la colocacion en capa delgada con llana dentada y
adhesivo de tipo C2-TE S2 segun la normativa europea UNE-EN 12004. Verificar que la
superficie de contacto entre ceramica y soporte es del 100%, por lo que recomendamos la
realizacién del doble encolado de las baldosas ceramicas. La colocacion se realizara con una
junta de colocacion de 8 mm.

Se han de respetar las recomendaciones del fabricante en la preparacion y utilizacién de los
adhesivos. Hay que comprobar la capacidad humectante del adhesivo una vez cada metro
cuadrado de ceramica, por lo que recomendamos asentar las baldosas con un movimiento de
presion de vaivén y su posterior golpeo con la maza de goma.

Una vez cumplido el tiempo de ajuste, limpiar las juntas de colocacion en toda su longitud,
anchura y profundidad.
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La seleccion del adhesivo de colocaciéon depende de multiples factores, pero los mas
importantes son: tipo y formato de baldosa ceramica, fondo de colocaciéon y exigencias y
destino de uso del revestimiento ceramico.

Remate de la fachada

Recomendamos cubrir la parte superior de las fachadas con un remate que evite la
infiltracion de agua entre el soporte y el recubrimiento ceramico,.

También se recomienda le realizacion de un canal de recogida de aguas en la parte superior
de la fachada que evite las filtraciones de agua desde la cubierta al material de agarre de la
fachada pegada y la realizacion de las bajantes para la evacuacion de las aguas de lluvia.

La junta superior de la fachada pegada se sellara con un sellante impermeable que evite las
filtraciones de agua.

Sellado de juntas

Se han de respetar las recomendaciones del fabricante en la preparaciéon y utilizacion del
material de rejuntado. Cuando el material de agarre haya endurecido, aplicar el material de
juntas evitando la formacion de burbujas, discontinuidades o huecos. Limpiar el material
sobrante y no dejar que endurezca sobre la baldosa.

El material de juntas recomendado es de tipo CG2 deformable segun EN 13888.

Juntas de movimiento.

Las juntas de movimiento son interrupciones de un pavimento ceramico que deben
absorber las variaciones dimensionales originadas por cambios de temperatura, accion del
agua, el transito y el destino de uso sobre las baldosas, el material de agarre y las juntas de
colocacion. Se han de considerar los siguientes puntos:

- La disposicion, anchura y detalles constructivos de las juntas de movimiento
perimetrales e intermedias, asi como los materiales a utilizar deben incluirse en el
proyecto de recubrimiento ceramico.

- Deben respetarse escrupulosamente las juntas estructurales existentes en los
forjados.

- Las juntas de movimiento perimetrales estaran presentes en esquinas, cambios
de plano del paramento y a la altura de cambios de materiales y contactos con
paredes, columnas, ventanas o puertas. Tendran una anchura minima de 5 mm

- Las juntas de movimiento intermedias deben de configurar pafios lo mas
regulares y lo mas cuadrados posibles, comprendidos entre 9 y 18 m2 . Disponer
una junta de movimiento horizontal en la linea inferior del forjado de cada planta y
en la cubierta. No realizar juntas de movimiento verticales separadas por mas de 6
m. Tendran una anchura minima de 8 mm.

- Las juntas de movimiento estructurales e intermedias deberan tener la adecuada
proteccibn mecanica, recomendandose el uso de prefabricados de acero
inoxidable o aleaciones de aluminio,
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- Los materiales de relleno de las juntas seran no absorbentes, de célula cerrada,
de alta compresibilidad e inalterables a las variaciones de temperatura (hasta 70°
C).

- Los materiales sellantes seran de alta elasticidad, impermeables, adecuados a la
anchura de la junta, de resistencia mecanica adecuada y resistentes a altas
temperaturas. (minimo 70° C).

Con el objeto de garantizar la puesta en obra de un material ceramico de primera calidad,
EDITECNOS recomienda la instalacion de los materiales ceramicos con el sistema
anteriormente recomendado.
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Maestreado vertical con maestras cada 1,5 mts perfectamente alineadas y aplomadas, con mortero de
cemento de 35 RN/mm2 y arena lavada de O a 3 mm aditivado con filamentos de fibra premezclados con
objeto de evitar fisuraciones.

La desviacién méxima admitida para la colocacién en capa fina seré de 2 mm medidos con regle de 2 mts.

1. Colocacién de la grapa de arranque y terminacién (AT )
de acero inoxidable al soporte mediante la ejecucion de un
taladro de @ 8 mm. La fijacién del anclaje se realizarg
mediante taco + tornillo de acero inoxidable.
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2. Colocacién de baldosas de gres porcel@nico en capa fina
y junta abierta de 5 mm con adhesivo cementoso mejorado de
caracteristicas C2—TE S2 segln EN 12.004 y EN 12002
respectivamente..

El adhesivo se aplicard con llana dentada y mediante la
técnica de doble encolado.

Y

3.~ Colocacién de la grapa de acero inoxidable AISI 304 en
la ranura de la baldosa para recibir la baldosa superior.

\

4. Fijacién de la grapa al soporte mediante tornillo con la
ejecucion de un taladro de ¢ 6 mm. La fijacién del anclaje se
realizar@ mediante taco + tornillo de acero inoxidable, al mismo
tiempo que se va colocando las baldosas.

5.~ Colocacién de la baldosa superior previo posicionamiento de
las crucetas separadoras para la junta de colocacion.

6.~ Rejuntado del recubrimiento cerdmico con mortero
cementoso de tipo CG2 segiin UNE—EN 13.888.

7.7 Colocacién de la grapa AT para terminacion fijando el
anclaje siguiendo la figura 1. Posteriormente se coloca la baldosa
cer@mica y una vez colocada se desliza la grapa hacia abajo
segln figura 2.
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Maestreado vertical con maestras cada 1,5 mts perfectamente alineadas y aplomadas, con mortero de cemento de 35 RN/mm2 y arena
lavada de 0 a 3 mm aditivado con filamentos de fibra premezclados con objeto de evitar fisuraciones.
La desviacion maxima admitida para la colocacion en capa fina sera de 2 mm medidos con regle de 2 mts.

1.~ Colocacién de la grapa de arranque y terminacién (AT) de acero
inoxidable al soporte mediante la ejecucion de un taladro de @5 mm. La fijacion
del anclaje se realizara mediante taco + tornillo de acero inoxidable.
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2.7 Colocacion de baldosas de gres porcelanico en capa fina y junta abierta a 8
mm con adhesivo cementoso mejorado con caracteristicas C2TE S1 segin UNE
EN 12.004.

El adhesivo se aplicard mediante la técnica de doble encolado.

3.7 Colocacién de baldosa superior previo posicionamiento de las crucetas
separadoras para ancho de junta de 8 mm.

4.7 Colocacion y fijacion de la grapa al soporte mediante tornillo con la ejecucion de
un taladro de @5 mm. La fijacion del taco + tornillo se realizara al menos transcurridas
al menos 24 horas desde la colocacion de la baldosa, para no comprometer la
adherencia de esta.

5.7 Rejuntado del recubrimiento ceramico con mortero cementoso de tipo CG2
segun UNE-EN 13.888 una vez fijado el anclaje mecanico.

e

6.7 Colocacién de la grapa AT para terminacion fijando el anclaje siguiendo la
figura 1. Posteriormente se coloca la baldosa ceramica y una vez colocada se
desliza la grapa hacia abajo segun figura 2.
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Maestreado vertical con maestras cada 1,5 mts perfectamente alineadas y aplomadas, con mortero de cemento de 35 RN/mm2 y arena
lavada de 0 a 3 mm aditivado con filamentos de fibra premezclados con objeto de evitar fisuraciones.
La desviacion maxima admitida para la colocacién en capa fina sera de 2 mm medidos con regle de 2 mts.

1.7 Colocacion de la grapa de arranque y terminacion (AT) de acero
inoxidable al soporte mediante la ejecucion de un taladro de @5 mm. La fijacion
del anclaje se realizard mediante taco + tornillo de acero inoxidable.
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2.7 Colocacién de baldosas de gres porcelanico en capa fina y junta abierta a 8
mm con adhesivo cementoso mejorado con caracteristicas C2TE S1 segin UNE

EN 12.004.
El adhesivo se aplicard mediante la técnica de doble encolado.

3.7 Realizacién de un agujero de @ 5 mm de didmetro para la posterior
colocacién del taco.

4.7 Colocacion de la grapa de acero inoxidable AISI 304 en la ranura de la baldosa
lista para atornillar y para recibir la baldosa superior.

5.7 Fijacion de la grapa al soporte mediante tornillo de acero inoxidable debidamente
atornillado y fijado.

6.7 Rejuntado del recubrimiento ceramico con mortero cementoso de tipo CG2
segun UNE-EN 13.888 una vez fijado el anclaje mecanico.

7.7 Colocacién de la grapa AT para terminacién fijando el anclaje siguiendo la
figura 1. Posteriormente se coloca la baldosa cerdmica y una vez colocada se
desliza la grapa hacia abajo segun figura 2.
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Grapa

La grapa esta formada por acero inoxidable de aleacion AISI 304.

Descripcién genérica

Los aceros inoxidables son aleaciones de hierro con un minimo de un 10,5% de cromo. Sus caracteristicas
se obtienen mediante la formacion de una pelicula adherente e invisible de 6xido de cormo. La aleacién 304
es un acero inoxidable austenitico de uso general con una estructura cubica de caras centradas. Es
esencialmente no magnético en estado recocido y sélo puede endurecerse en frio. Su bajo contenido en
carbono con respecto a la aleaciéon 302 otorga una mejor resistencia a la corrosion en estructuras soldadas.

Propiedades eléctricas

Resistividad eléctrica (WOhmcm) 70-72

Propiedades fisicas
Densidad (g cm™) 7,93

Punto de fusion ( C°) 1400-1455

Propiedades mecanicas

Alargamiento % <60
Dureza Brinell 160-190
Impacto Izod (J m™) 20-136
Modulo de elasticidad (Gpa) 190-210
Resistencia a la traccion (Mpa) 460-1100

Propiedades térmicas
Coeficiente de expansion térmica @20-100C (x10° K™ 18,00

Conductividad térmica a 23 C° (W m™ K™) 16,30
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